,Durch das Vermeiden von abrupten _
Beschleunigungs-und Abbremsvorgéngen
sind Energieeinsparungen von 30 Prozent
méglich.* TRy

Roland Haas, Bereichsleiter Technik bel Anger Machining
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Gegen den Strom

Energie-Einsparpotenziale heben wollen viele — deshalb machen sich

immer mehr Industriebetriebe mit externen Forschungspartnern auf die

Suche. Die Ergebnisse, die sich selbst in hocheffizienten Produktions-

unternehmen erzielen lassen, sind beachtlich.

Standzeitenerhthung ist den Herrschaften natiirlich :
i praxisnaher Forscher: An Dorns Institut lotet man im

¢ fiinf Millionen Euro schweren Maschinenpark schon

i jahrelang die Mdglichkeiten der Zerspanung aus. Mit

i nicht ganz alltdglichen Messinstrumenten: ,,Unsere

: Erfassungssysteme zeichnen Einschaltstrome im Hun-
i dertstelsekundenbereich auf*, sagt Dorn. Nicht weiter
¢ erstaunlich, dass die Industrie sich nicht lange bitten

i lieR: ,Wir fiihlten uns sofort angesprochen, sagt Wer-
i ner Schéfberger, Leiter Industry Automation Soft-

die mit Ultraschallgerdten das Druckluftnetz nach Lecks
i ger Ventilwerke oder Anger Machining nehmen ihre
i Projekte mit ganz unterschiedlichen Erwartungen in
i Angriff - das INDUSTRIEMAGAZIN sah sie sich an.

ein Begriff. Doch im Opel-Werk in Wien-Aspern be-
kommt der Ausdruck eine véllig neue Dimension. ,Wir
beginnen jeden Arbeitstag mit einer Morgenstehung®,
erzihlt Managing Director Rudolf Hamp. Das halt fit,
denn jeden Dienstag muss das Management gleich ein
zweites Mal antreten: ,Da gehen wir den Energiever-
brauch der vergangenen Woche durch®, so Hamp.
Lichtschalter, iiber denen kleine Zettelchen mit der
Erinnerung ,Licht abdrehen“ kleben, oder Mitarbeiter,

absuchen: Das Unternehmen — Jahresenergiebedarf 15
Millionen Euro - zieht alle Register. Mit TU-Wien-For-
schern legt man jetzt einen Gang zu: ,,Wir wollen den
wertschopfenden Teil beim Zerspanen in Erfahrung
bringen®, sagt Hamp. Werkzeugmaschinen seien alles
andere als energetisch ausgereizt, vermutet er: ,,Um
einen breiten Markt zu bedienen, bleiben die Hersteller
bewusst mit der Grundlast oben.* Mit mehr Wissen
ausgestattet konnte man beim Neukauf auf Energie-
nachweise pochen. Hamp ist felsenfest davon iiber-
zeugt, dass das Unternehmen so die Auslegung kiinfti-
ger Maschinen beeinflussen kann: ,Bis wir kleinere
Anlagen angeregt haben, waren Waschmaschinen zum
Reinigen von Zylinderblécken grofs wie Einfamilien-
hiuser.”

Ignoranz als Vorsatz. Lange lielen Fertigungsbetriebe
die Energiethematik einfach schleifen: ,Den Faktor
Energie nahm man als Selbstverstdndlichkeit wahr —
wenn er iiberhaupt wahrgenommen wurde®, sagt
Hamp. Langsam kommt Bewegung in starre Denksche-
mata. Betriebe erkennen Moglichkeiten, aus griinen
Lésungen Kapital zu schlagen — in der eigenen Ferti-
gung, aber auch bei der Positionierung des Produkts.
Die Unterstiitzung durch externe Forschungspartner
kann da nicht schaden. Eine Gelegenheit zum Erkennt-
nisgewinn bietet das FFG-Projekt ,Info“. ,Mittels ener-
getischer Analyse und Simulation wollen wir mit zehn
Firmen einen Beitrag zu energieeffizienteren Produkti-
onssystemen, Hallenlayouts und Gebaudestrukturen
leisten®, erzéhlt Christoph Dorn, Forscher am Institut
fiir Fertigungstechnik und Hochleistungslasertechnik.
Mittel von 900.000 Euro stehen fiir das ambitionierte

Vorhaben bereit. Und nicht zu knappes Fachwissen

ware bei Siemens Osterreich. Firmen wie Opel, Hoerbi-

i Auswertungen als Absatzturbo. ,,Unabhéingige Exper-
i ten sollen fundierte Daten liefern, welche Einsparungen
¢ unsere Maschinen bringen®, wiinscht sich Roland Haas,
. Bereichsleiter Technik bei Anger Machining. Seit Ende

i der Achtziger agiert der Trauner Hersteller von Mehr-

: spindelmaschinen in einer Nische: Eingerichtet hat man
¢ sich dort, wo Standardbearbeitungszentren nicht pro-

i duktiv genug und TransferstraRen zu teuer sind. 2009

i konnte das Unternehmen 15 grofe Anlagen ab einer

: Million Euro aufwirts verkaufen. Jetzt will man Markt-
i begleitern massiv Kunden abjagen. ,Unsere Spezial-

i spindeln schalten auf Leerlaufdrehzahl, wenn sie nicht

i benétigt werden®, nennt Haas einen Technologievor-

i teil. Durch das Vermeiden von abrupten Beschleuni-

¢ gungs- und Abbremsvorgangen sind Energieeinsparun-
i gen von 30 Prozent gegeniiber traditionellen Werk-

i zeugmaschinen moglich. Als Argumentationshilfe
bendtige man aber ,,Zahlen, Daten, Fakten®, so der

© 34-Jahrige. Viel mehr als interne Erfahrungswerte habe
¢ man nicht — ein echtes Problem: ,Im Verkaufsgesprach
i sind seriése Aussagen zur Energieeffizienz praktisch

¢ unmoglich®, sagt Haas. Erst recht nicht punkte man mit
i bloRen Schitzungen bei den alteingesessenen Herren

i der Industrie. Deshalb ldsst man im TU-Projekt die

: Hose runter: Vermessungen typischer Kundenanwen-

i dungen sollen zu einem Branchenquerschnitt fithren.

:  Mit diesem Benchmark wollen wir potenzielle Kunden
: von der Wirtschaftlichkeit unserer Maschinen iiberzeu-
. gen", sagt Haas.

C_HELENE WALDHER
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Wir wollen den wertschépfenden Teil beim Zerspanen in Erfahrung bringen —

die Werkzeugmaschinen sind alles andere als energetisch ausgereizt."

Rudolf Hamp, Managing Director von GM Powertrain

Schlafende Fabrik. Auch bei Siemens
weill man, was man will. Im Schulter-
schluss mit der TU Wien mochte man Pro-
duktionsprozesse besser verstehen lernen.
,Wir durchleben einen Wandel, werden
mehr und mehr zum griinen Unterneh-
men“, begriindet Automationsspezialist
Werner Schéfberger. 40 Prozent des Um-
satzes erzielt der Konzern schon mit grii-
nen Technologien. ,,Im Werkzeugmaschi-
nenbereich wiinschen wir uns genauere
Informationen dariiber, wie viel Energie
etwa beim Hochfahren der Spindel bend-
tigt wird®, sagt Schofberger. Spéter soll
das Wissen in die Entwicklung effiziente-
rer Antriebe, Schalter und Steuerungen
einflieBen. Auch das Beratungsgeschéft
soll nicht zu kurz kommen: ,Wir wollen

beim Kunden seriésere Aussagen zur Anla- :
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: gendimensionierung treffen kénnen®, sagt

der Siemens-Mann.
Es wird aber nicht nur ein Nehmen

i sein. ,Wir wollen unser Wissen unter an-

dere bringen®, stellt Schofberger klar.
Siemens geht schon ldnger der Frage
nach, wie Betriebe den Energieverbrauch

i im Standby-Betrieb driicken kénnen.

,Denn Abluftanlagen laufen meist auf vol-

len Touren, ganz gleich, wie viele Produk-

tionsmaschinen in Betrieb sind“, bemén-

i gelt Schofberger. Eine Losung konnte die
i Verkopplung von Nebenverbrauchern mit

der Hauptproduktionsmaschine sein.

i Nicht zu kurz kommen wird das Thema
i Wochenendabschaltung. Noch fahren nur

die wenigsten Betriebe, in denen nicht
sieben Tage voll gearbeitet wird, Freitag-
nacht ihre Produktionsmaschinen und

Zusatzaggregate herunter. Die TU-For-
scher haben fiir ihre Projektpartner ein
prominentes Gegenbeispiel parat. Weil
Opel Powertrain an Wochenenden 21
Prozent der Energie eines normalen Ar-
beitstages verbrauchte, sah sich das Unter-
nehmen die Abschaltung genauer an. ,Nur
in Ausnahmefillen traten Wiederanlauf-
schwierigkeiten auf“, berichtet Forscher
Christoph Dorn. Seit man Liifter, Absaug-
anlagen und Werkzeugmaschinen herun-
terfihrt, sparen die Antriebsbauer jahrlich
1,3 Millionen Euro an Energiekosten. ,Be-
triebe miissen ihre Angste iiberwinden®,
sagt Dorn. Aus Sorge vor Pilzbefall liefen
bei Opel frither auch Kiihlmittelaufberei-
tungsanlagen ohne Unterbrechung. Dorn:
,Auch hier waren die Befiirchtungen un-
begriindet.“



Effizientere Illuminierung. Viel

ungenutztes Potenzial liegt auch im
: Langer. Bei der Errichtung des Baus
¢ will man alles richtig machen -

i und hofft auf Unterstiitzung seitens
i der Projektpartner. ,,Wir haben die
i Jahrhundertchance, ein modernes,
i energieeffizientes Gebdude zu er-

i richten®, so Langer. Bisher nutzt

¢ man nur die Kiihlmittelwirme fiirs
: Warmwasser der Duschen. Bald

i schon will man mit Warmepumpen
i das Grundwasser zum Heizen und
Kiihlen einsetzen. ,Erste Berech-

: nungen sind positiv*, sagt Langer.

Industriebau und der Gebdudetech-
nik. ,Auf den ersten Blick ist ein
Stahlbetonskelett mit Trapezblech-
verkleidung immer noch die gin-
gigste, weil giinstigste Losung®,
berichtet Iva Kovacic, Forscherin
am TU-Wien-Institut fiir Industrie-
bau und interdisziplinédre Baupla-
nung. Das Bewusstsein, dass eine
hochwertige Gebéudehiille mittel-
fristig grolere energetische Einspa-
rungen bringe, miisse bei Betrieben
erst geschaffen werden. Wenn-
gleich auch hier langsam die Fron-
ten aufbrechen: In einer der Opel-
Fertigungsstétten waren in zwolf
Meter Hohe jahrelang 3900 Schein-
werfer an der Decke angebracht. In
Abstimmung mit Arbeitssicherheits-
experten wurde die Anzahl um
1500 Lampen reduziert. ,Das Un-
ternehmen spart bei ausreichend
guten Lichtverhéltnissen jahrlich
400.000 Euro ein®, heil3t es.

Griiner Standort. Ein Rechenbei-
spiel, das auch bei Martin Langer,
Logistikleiter bei Hoerbiger Ventil-
werke, Eindruck schinden diirfte.
Beim Hersteller von Kompressor-
ventilen riistet man sich fiir einen
baldigen Standortwechsel — , das
TU-Projekt kommt uns dabei wie
gerufen, erzihit Langer. Seit 1931
ist man mit der Fertigung in der
Braunhubergasse im 11. Wiener
Gemeindebezirk beheimatet. Von

Wohnbauten eingepfercht, mehrten :
i sorgen fiir optimale Arbeitsbedin-
gungen — und Energieeinsparun-

: gen von jéhrlich 70.000 Euro.

i Tipps fiir die Projektpartner hat er
: genug parat. So miisse man ein

i Hochregallager nicht aufwéndig

i ausheizen, um eine Oxidation an
eingelagerten Werkzeugen zu ver-
i eiteln. ,Die Entfeuchtung kann

i iiber solare Adsorptionstrockner

i erfolgen und eine dichte Gebdude-
. hiille verhindert das neuerliche

sich zuletzt die Beschwerden der
Anrainer: ,,Wir wurden hoflich
ersucht, in der Nacht Fenster und
Luken zu schlieBen®, schildert Mar-
tin Langer, Leiter Logistik, mit ei-
nem Zwinkern. Doch weg zieht es
einen aus einem viel entscheiden-
deren Grund: Schéne Umsatzzu-
wéchse in den Jahren 2007 und
2008 brachten den Standort mit
16.000 Quadratmetern Hallenfla-
che an seine Kapazitétsgrenzen.

2008 begann die Suche nach einem :
¢ Fiihrer. Klassische Standzeitener-
i hohung also - fast wie in Wien-

¢ Aspern.

neuen Standort. Die krisenbedingt
schubladisierten Pldne will man
bald wieder aufnehmen. ,Ein

¢ Grundstiick mit 60.000 Quadrat-

meter Flache wartet auf uns®, so

. Heizen mit Abwédrme. Zusitzliche
i Rechnungen anstellen kénnte

i dann etwa Projektpartner Thomas
¢ Fiihrer. Der Geschiftsbereichsleiter
¢ der AMS Engineering bezeichnet

i die Entwicklung und Integration

¢ von Optimierungssoftware fiir
industrielle Serienfertiger als sein

: Stammgeschiift. ,,Seit 2006 setzen
¢ wir die Werkzeuge aus der Indus-

¢ trie auch bei der Planung und Op-
timierung energieeffizienter Ge-

i béude ein®, sagt Fiithrer. Anlass

: war die Planung und Realisierung
: des eigenen 6.500 Quadratmeter

i groRen Biirogebiudes im Soft-

¢ warepark Hagenberg. ,Wir haben

i die Prozessabwérme aus dem Bii-

i robetrieb nutzbar gemacht, er-

i Klért Fiihrer die Idee. Heute heizt

¢ man den kompletten Komplex

i ausschlieBlich mit der Abwérme

¢ der Computer und Server. Bedarfs-

gerechte Liiftung und Beleuchtung

Eindringen feuchter Auflenluft, so
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Projekt INFO -
Interdisziplinare Forschung
zur Energieoptimierung in
Fertigungsbetrieben”

*durchgefiihrt im Rahmen des Programms ,Neue Energien 2020"

Start: 3. Mai

Laufzeit: 3 Jahre

Volumen: 900.000 Euro*

*gefordert aus Mitteln des Klima- und Energiefonds

Industriepartner:

AMS Engineering GmbH

Anger Machining GmbH

CNC Profi Maschinen-Handels-GesmbH
Drahtwarenhandlung Simulation Services
Emco Maier GesmbH

Engel Austria GmbH

Hoerbiger Ventilwerke GmbH & Co KG
Krauseco Werzeugmaschinen GmbH
Pink Energie und Speichertechnik GmbH
Siemens AG Osterreich

Wissenschaftliches Konsortium:

Institut fiir Fertigungstechnik und Hochleistungslasertechnik
Institut fiir Rechnergestiitzte Automation

Institut fiir Hochbau und Technologie

Institut fir interdisziplinares Bauprozessmanagement,
Industriebau und interdisziplindre Bauplanung

Institut fiir Architekturwissenschaften

Institut fiir Stadtebau, Landschaftsarchitektur und Entwerfen
Institut fiir Thermodynamik und Energiewandlung

Projekt Eco2Cut -

Ecological and Economical
Machining (in Endphase der Evaluierung)*

*durchgefiihrt im Rahmen des Programms ERANET

Start: Juni 2010
Laufzeit: 2 Jahre
Volumen: 1.600.000 Euro

Wissenschaftliche Partner: Institut fiir Fertigungstechnik
und Hochleistungslasertechnik, TU Wien

Industriepartner:
u. a. GM Powertrain Austria GmbH
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